








ABSCHLÜSSE 
& BÜNDELUNG

Kabelbinder und Velcro Klettverschlüsse sind praktisch, einfach in der Montage und bieten eine attraktive Lösung 
für professionelles Kabel Management.

Kabel- & Klettbinder

Chrome 
Kabelbinder
Echte Chrome 
Kabelbinder von 
Techflex.

7½” - CBC7.50SV 

Blue 
BL

Purple 
PP

Beige 
BE

Gray 
GY

Black 
BK

White 
WH

Red 
RD

Orange 
OR

Yellow 
YL

Green 
GN
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FR Velcro® Straps
Brandschutz Velcro Klett 
Kabelbinder sind geeignet für 
Plenum-Anwendungen und UL 
Brandschutz klassifiziert.		
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Flachkopf Kabelbinder
Diese Kabellaschen sind sicherer, weicher und 
mechanisch stabiler als herkömmliche 
Kabelbinder. Für die Montage benötigen Sie 
nur einen Seitenschneider. Aus zuverlässigem 
6/6 Nylon gefertigt, sind diese einzigartigen 
Kabelbinder erhältlich in Längen von 18 und 
36 cm, entweder in transparent oder in 
UV-stabilisiertem schwarz

  7” - LPR7.00 
14” - LPR14.0

 Edelstahl Kabelbinderpistole
Kabelbinderpistole für Edelstahl Kabelbinder 
schneidet überstehende Enden, wenn die 
gewählte Spannung erreicht ist. Erzeugt glei-
chbleibende Spannung am Kabelbinder und 
erspart Montagezeit mit nur einer Bewegung.

Cable Tie Gun  -  SSTG

Velcro® Brand Straps
Wiederverwendbare und flexible Klett-
Kabelbinder sind ideal für mehrfache 
Benutzung. Kabel und Leitungen können hun-
derte Male gebündelt werden. Es gibt eine 
breite Palette von Farben und Größen.

Edelstahl Kabelbinder
Hochtemperatur Edelstahl Kabelbinder sind die 

Lösung für Extrem-Bedingungen. Ideal für  
Installation von Schwerlast- & 

Hochtemperaturanwendungen.

Nylon Kabelbinder
Nylon Kabelbinder sind einfach in der 
Handhabung und ideal geeignet für 
praktisch jede Art von Bündelung. Die 
preiswerten und starken Kabelbinder 
widerstehen Hitze und Abrieb. 
7½” - TYR7.50 Metal Barb
3¾” - TYR3.75 Metal Barb
7½” - CBR7.50 Plastic Barb*
3¾” - CBR3.75 Plastic Barb*

5”     - 100lb SSS5.00SV   250lb SSH5.00SV	
7½”  - 100lb SSS7.50SV   250lb SSH7.50SV	
14½”- 100lb SSS14.5SV   250lb SSH14.5SV	
20”   - 100lb SSS20.0SV   250lb SSH20.0SV	
27”   - 100lb SSS27.0SV   250lb SSH27.0SV

  5”- VST5.00					   
  6”- VST6.00					   
  8”- VST8.00      
12”- VST12.0     				 
18”- VST18.0

8”	 - 	VSF8.00RD
12”	-	VSF12.0RD
18”	-	VSF18.0RD
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800 323-5140 
www.techflex.com

Natürlich, Sie wickeln etwas Klebeband um die Enden des Geflechtschlauches, und fertig. Es sieht nicht so gut, aber 
es erfüllt seinen Zweck. Mit ein paar Minuten Arbeit erreichen Sie aber einen sauberen,  nicht sichtbaren Abschluß. 
Ideal, wenn das andere Ende Ihrer Ummantelung in einem Stecker versteckt oder in einem Schaltschrank verborgen 
ist.

Messen Sie die Ummantelung und 
markieren Sie das Maß mit einem 
Marker. Addieren Sie zusätzlich 
38-50 mm und schneiden Sie den 
Geflechtschlauch dann ab.

Schieben Sie die zusätzliche Länge 
Geflechtschlauchs über das Ende 
Ihrer Anwendung bis zur Markierung. 
Bei diesem Niederdruck-Luftschlauch 
genau hinter dem Verbindungsstück.

Anfangend bei der Markierung wick-
eln Sie mit Tape einige feste 
Wicklungen bis auf etwa 38 mm 
Länge. Stellen Sie sicher das Ihr 
Klebeband glatt und fest anliegt.

Stülpen Sie den Geflechtschlauch 
über sich selbst und über das 
Klebeband. Schieben Sie das 
Geflecht bis das andere Ende der an 
seinem Platz ist. Scharfe Kanten oder 
lose Drahtenden umwickeln Sie mit 
Klebeband um Schnittverletzungen zu 
vermeiden.

Dieses System bildet einen sauberen 
Abschluß mit einer leichten 
Verdickung am Ende.
Diese Installationsmethode funktioni-
ert nur an einem Ende Ihres 
Schutzschlauchs. Um das andere 
Ende der fertig zu stellen arbeiten Sie 
bitte nach einem anderen Prinzip.

3M selbstklebendes Band
Selbstverschweißendes Kautschuk-
band. Wasserbeständig & brand- 
hemmend. Ideale Feuchtigkeits-
sperre und Isolierung. 

3M 2242 Tape - 3M20.75

Plastic Dip
Zum Aufpinseln oder 
Eintauchen, um Enden von 
Schläuchen, Kabeln oder 
Leitungen dauerhaft abzu-
dichten. 
120ml Blisterpack	 - PD4OZ
435ml Großbehälter - PD14OZ

ABSCHLÜSSE 
& BÜNDELUNG

Effizient arbeiten mit Dichtband

Purple 
PP

Blue 
BL

Green 
GN

Yellow 
YL

Orange 
OR

Red 
RD

White 
WH

Gray 
GY

Black 
BK

Brown 
BN

3M Vinyl Isolierband
Standard Vinylband für den Gebrauch in Anwendungen ohne 
extreme Hitze oder Kälte, Abrieb oder chemische/UV Belastung. 
Ideal für Anwendungen zu Hause, im Büro oder im Laden.

1,9 cm x 20 m.					     

3M Vinyl Tape  -  					   
MMN0.75

Wickel- & Dichtband
Für schmutzige oder nasse 
Oberflächen. Ideal für die 
Automobil-Industrie und 
Schifffahrt. Selbstdichtend 
und wasserbeständig.

Wrap & Seal Tape  -  WNS1.00



WERKZEUGE
& ZUBEHÖR

	   Für Do-It-Yourself Kunden und den Einzelhandel
Techflex bietet seinen Kunden die gleiche Palette an Qualitätsprodukten auch in Blisterverpackungen für den 
Einzelhandel. Kleine Verpackungseinheiten und ein breites Farbsortiment von Techflex Geflechtschlauch Kits sind 
ideal für kleine Händler und auch für den Großhandel.

Blisterverpackungen

Hochleistungsprodukte
Techflex Hochleistungsprodukte wurden zum Schutz und zur Bündelung von Verdrahtungen und Verkabelungen, sowie 
für den Wärmeschutz in der Automobil- und der Schifffahrtsindustrie entwickelt. Die große Auswahl an Materialien, 
Durchmessern und Farben sind einzigartig und sollten fast keine Wünsche offen lassen.

F6 Reflex® Fahrradsätze
Erhöhte Sicherheit beim Fahrradfahren bei Nacht durch die Montage von F6, hochreflektie-
render Geflechtschlauch, an Kabeln und Bowdenzügen. Tausende selbstreflektierende 
Miniaturlinsen reflektieren das Licht  bis zu 206 Meter weit. Die Clip-Ausführung läßt sich 
ohne Werkzeug oder Demontage leicht über alle Leitungen montieren. Eine profitable 
Wertschöpfung für Fahrradhändler oder –Verleiher.

Case Mod® Computerkabel Anpassungssätze
AWenn blinkende Lüfter, Neonleuchten, wassergekühlte Gehäuse und 
Hochleistungskomponenten bereits verbaut sind, fehlt nur noch der letzte Schliff an Ihrem 
Computer, das Sleeven der Kabel. Unsere CaseMod Packs bieten den Computerenthusiasten 
über 200 verschiedene Produkte zur Wahl, einschließlich UV reaktive Farben, für einen individuellen Look ihrer 
Verkabelungen.

Flexo® Schlauchfassungen
Wenn die Sicherheit unter Wasser höchste Priorität hat, bietet die Flexo Pet Linie mit ihren 

vielen verschiedenen Farben einen wichtigen zusätzlichen Schutz. Seit Jahren schützen und identifizieren Berufs- 
und Freizeittaucher ihre Schläuche mit Flexo Pet  Geflechtschläuchen. Das widerstandsfähige Geflecht bietet Schutz 
gegen Abrieb, Abnutzung oder Verschleiß, und die Signalfarben erhöhen die Sichtbarkeit unter Wasser.

Flyflex® Fliegenbindematerial
Flyflex ist das wohl 

u n g e w ö h n -
lichste und 
e f f e k t i v s t e 
Material zum 
Fliegen- und 
K ö d e r b i n d e n 
seit Jahren. Es 
fügt sich in die 
Reihe der 
b e w ä h r t e n 
Utensilien ein, 
und bietet doch neue und aufregende 
neue Möglichkeiten. Das Flexible, dehn-
bare Material ist widerstandsfähig, eignet 
sich für den häufigen  Gebrauch und ist 
beständig gegen Salzwasser und UV-Licht. 
Es bietet eine neue Fassette zu einem alten 
Sport.

Wir stellen ausserdem Cordmate® Dockside Power Cable Sleeves, Flexo 
Mounting System und Small Office/Home Office Kabel Management 
Lösungen her. Für detailierte Informationen über diese Produktlinien zu 
erhalten zögern Sie nicht uns zu kontaktieren.

800 323-5140	
www.techflex.com
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Der Auslageständer kann bis zu 6 Spulen aufnehmen.

Platzsparende Ausführung, 
mit leichtem Zugang

15cm

25cm
60cm

Entwickelt für einfache und sichere 
Wandmontage

Das Display Rack 
kann montiert werden:

*an einer Gitterwand

800 323-5140 
www.techflex.com

*in ein Schienensystem

direkt auf der Wand
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auf dem Ladentisch

Display Rack

*Installationsmaterial beiligend.

Display Rack - DSN0.00BK

Für den Verkauf von Kleinstmengen 

Jetzt ist die 
Handhabung 

von Spulen noch einfach-
er und effizienter als je zuvor. Mit 

unserem neuen Spulen Display Rack 
repräsentieren Sie die Produkte professionell. Das 

Rack bietet einen einfachen Überblick über die vorhandenen 
Produkte. Außerdem ermöglicht es die kontrollierte Abgabe von kleinen Mengen. 
Der Auslageständer wurde aus ABS Kunststoff konstruiert, mit genügend Platz für 

zahlreiche Produkt-Kombinationen. Die Spulen liegen in vorgeformten Mulden 
und können sich frei drehen. Komplette Übersicht, freier Zugriff auf Material und 

Spulen, einfaches Nachfüllen. 



Produkte mit diesem Zeichen können mit einem Heißschneider oder einer vergleichbaren Methode 
geschnitten und versiegelt werden um das Ausfransen bei der Montage zu vermeiden. Wir bieten dazu ein 
Sortiment verschiedener Werkzeuge an, angefangen bei mobilen Handgeräten über Tischgeräte bis hin zu 
gasbeheizten Messern.

Messen Sie die benötigte Länge des 
Geflechtschlauchs. Lassen Sie das 
Material ruhig liegen und ziehen Sie 
nicht daran. Dies ist die genaueste 
Messmethode. Bitte beachten Sie die 
mögliche Verkürzung des Geflechts 
bei einem größeren Querschnitt des 
Bündels oder Steckern. Markieren Sie 
die Schnittlinie mit einem Marker.

Wenn die Schneidespitze heiß ist, 
drücken Sie den Geflechtschlauch an 
der Klinge nach unten. Üben Sie an 
einem Abfallstück, um einen Gefühl 
für den Vorgang zu bekommen. 
Schneiden Sie immer in einem gut 
durchlüfteten Raum und atmen Sie 
nicht die Dämpfe ein. Sowohl Messer 
als auch Schnittenden sind HEISS. 
Seien Sie vorsichtig.

Wenn die Schnittenden noch heiß 
sind, verwenden Sie einen umgekeh-
rten Trichter (eine Spitzzange oder 
Schere funktionieren auch), um das 
Ende zu einem weichen Abschluß zu 
formen. Das ermöglicht eine einfache 
Montage über die Anwendung und 
einfache Anpassung an Stecker und 
Steckverbinder, ohne die Dehnbarkeit 
des Geflechtschlauchs einzugrenzen.

Um den Geflechtschlauch über Ihre 
Anwendung zu montieren, schieben 
Sie ein Ende über die Leitungen  und 
führen den Schlauch über die gesa-
mte Leitungslänge. Wenn die 
Ummantelung komplett aufgebracht 
wurde,  fahren Sie noch einmal  mit 
der Hand über die gesamte Länge, 
um eine optimale Anpassung zu 
erreichen.

HSG-00 Tischschheissschneidegerät
Kleinstes Gerät für Dauerbetrieb mit feststehender Schneide, 
(Arbeitsbereich 30 mm), zum schnellen und sauberen Ablängen von 
dünnen Schnüren, Bändern und Flechtschläuchen, sowie Verschweißen 
von dünnen Schnüren und Bändern.  
Es können damit Schnüre bis 5 mm Durchmesser zu Endlos-Schnüren 
verarbeitet werden. Es können damit Schnüre bis 5 mm Durchmesser 
zu Endlos-Schnüren verarbeitet werden.

Tischheissschneidegeröt - HSG-00 
Ersatzklinge - HSG-00-BA

Schneidespitzen
R-Schneidespitze für HSG-0, Breite 30mm. Nicht kompatibel zu HSG-0-Electronic 
F-2 Schneidespitze für HSG-0 und HSG-0-Electronic, Breite 45mm 
Schneidespitze R - HSG-R 
Schneidespitze F-2 - HSG-F-2  

HSG-00-VW Tischheissschneidegerät
Gerät wie HSG-00, jedoch mit Schneidband 2 = 88mm (= 60 mm Arbeitsbereich) 
und einstellbarer Arbeitstemperatur.
Regulierbares Tischheissschneidegerät - HSG-00-VW  
Ersatzklinge - HSG-00-VW-BA 

800 323-5140 
www.techflex.com

WERKZEUGE
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Schneiden um Ausfransen zu verhindern
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Heissschneidegerät HSG-0-Electronic
Das leistungsstarke, komfortable Handgerät zum 

Einsatz bei kleinen Stückzahlen. Geeignet zum 
Ablängen und Verschmelzen der Stirnseiten 

von synthetischen Schnüren, Seilen, Bändern 
und Gurten, sowie Geweben. 

Ohne Schneidspitzen

regulierbares  
Handheissschneidegerät - HSG-0-electronic 

Heissschneidegerät HSG-0
Handgerät für Kurzzeitbetrieb zum Einsatz 

bei kleinen Stückzahlen. Geeignet zum 
Ablängen und Verschmelzen der Stirnseiten von 

synthetischen Schnüren, Seilen, Bändern und 
Gurten, sowie Geweben. Anheizzeit der Schneiden 

ca. 6-8 Sekunden.  Wärmeregulierung grob, durch 
Ein- und Ausschalten.  Ohne Schneidspitzen 

  
Handheissschneidegerät - HSG-0 
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Löt- & Heißmesser
Wenn kein Stromnetz 
vorhanden ist dieses 
Butangasbetriebene Lötmesser die 
Alternative zum Schneiden & Versiegeln 
von Geflechtummantelung. Zündung auf 
Druckknopf, einstellbar bis 500°C, bis 3 
Stunden Kapazität und ein Ersatzschnittblatt.
Butanbetriebener Heißmessersatz  - HKP0.00SV 
Ersatzklingen -  RBP0.00SV 

Hochleistungs Wellenschliffscheren
Wellenschliff Schere, ideal zum Schneiden von Flexo Stainless 
und Geflechtschläuchen. Komfortable, ergonomische Griffe 
und Edelstahlblätter sichern den jahrelangen Gebrauch.
Hochleistungs Wellenschliffschere - SHR0.00SV 

800 323-5140 
www.techflex.com

F6 Montagewerkzeug 
Das Werkzeug macht das 
Montieren von F6 zu einer 
leichten Angelegenheit. 
Einfach ein Drahtbündel in den 
Schaft des Werkzeugs stecken 
und entlang des Schlitzes 
führen. Wenn das Werkzeug 
sich in der Ummantelung bewegt, platziert 
es das Drahtbündel und verschließt den Schlitz. 
Für ¼“ F6 Ummantelung - INN0.25OR
Für ½“ F6 Ummantelung - INN0.50OR
Für 3/4” F6    Ummantelung - INN0.75OR
Für   1”  F6    Ummantelung - INN1.00OR
Für 1 1/2” F6 Ummantelung - INN1.50OR

Flexo Flansch
Techflex Flexo Flansch ist eine effektive Art eine 
Festinstallation attraktiv und bezahlbar zu gestalten. 
Die behandelten Enden bieten eine extrem starke 
Zugentlastung. Diese Innovation eröffnet eine 
neue Dimension von zahlreichen und ver-
schiedenen  Montagemöglichkeiten. 
Unsere Montagelösung sehen Sie auf Seite 
47.

Premium Kevlar Schere
Die besonderen Eigenschaften, die Kevlar so widerstandsfähig 
machen, machen es auch zu einem schwierig zu schneidendes 
Material. Diese Spezialschere macht das Ablängen von Kevlar 
Gewebeschlauch leichter.
Premium Kevlar Schere - KVS0.00SV

WERKZEUGE
& ZUBEHÖR

Schnitt- und Montagewerkzeuge

Geflecht-/Gewebeschlauch Montagewerkzeug
1.Fixieren Sie das Kabelbündel

2.Kabel einziehen

3.Rollen vorbereiten

4. Ummantelung ziehen

Dieses komplett modulare System ermöglicht die Montage von Geflechtsummantelung über Drähte und Kabelbündel auf 
Produktionsebene – in geradezu unlimitierten Längen. Das System ist einfach im Grundaufbau und die austauschbaren 
Komponenten passen sich Durchmessern bis 50,8 mm an. Für nähere Informationen über dieses Produkt nehmen Sie bitte 
Kontakt mit uns auf.

Preiswerte Kevlar Schere
Für kleine Mengen eignet sich diese leichte Schere ideal für Kevlar 
und andere Aramid Materialien. Die Grifffarbe entspricht nicht 
immer der Abbildung.
Kevlar Schere - SHR0228-AS

FEN1.75BK3
FEN1.75BK5
FEN1.75BK7
FEN1.75BK10 
FEN1.75BK12 
FEN1.75BK15 
FEN1.75BK20 
FEN1.75BK25 
FEN1.75BK30 
FEN1.75BK40 
FEN1.75BK50 
FEN1.75BK75
FEN1.75BK100



Spezielle Farben/Mischungen/Größen
Viele unserer heutigen lagermäßigen Uni- und Mischfarben 
wurden zuerst kundenspezifisch gefertigt. Wir können praktisch 
alle Pantone Farben in jeder beliebigen Kombination von 
Geflecht-mustern und Farbkombinationen herstellen. Zusätzlich 
können wir diese individuellen Farben in den von Ihnen spezifi-
zierten Durchmessern herstellen. 

Wärme-
behandlung/
Rundung
So einfach die Arbeit mit 
Geflechtschläuchen sein 
mag, die Montage kann 
noch einfacher gemacht 

werden. Durch Wärmebehandlung und Rundung 
des Schlauchs bleibt das Geflecht über die gesa-
mte Länge geweitet. Die Ummantelung behält 
alle ihre Eigenschaften, die Montage wird noch 
einfacher, vor allem für große Längen. 

Fragen Sie uns zu weiteren 
Information.

SONDER- 
ANFERTIGUNGEN

Vom einfachen Schneiden & Bündeln bis zur kundenspezifischen Ausführung und Produktion, bieten wir unseren 
Kunden eine Vielzahl von Optionen. Viele unserer geflochtenen Produkte können in Spezialfarben und 
Konstruktionen produziert werden. Arbeitssparende Leistungen, wie das Runden, reduzieren Montagezeit (und 
Kosten) für Endverbraucher und Verarbeiter. Fragen Sie uns einfach! Wahrscheinlich können wir es für Sie lösen.

Ablängen/Wickeln/Bündeln
10 cm oder 30 Meter; ein Dutzend Stück oder 10 Millionen, unsere Schnittvorrichtungen und das 
geschulte Personal schneidet Material vom Lager oder kundenspezifische Produkte gemäß Ihren 
Spezifikationen. Geschnittenes kann aufgespult, eingewickelt in gezählten Bündeln, eingetütet, etik-
ettiert und versandt werden.

Spleißfreie Spulen
Spleiße sind normal bei der Fertigung von 
Geflechtschläuchen. Im Normallfall treten 
nicht mehr als ein oder zwei Spleiße je Spule 
auf. Bestellungen spleißfreier Spulen 
gewährleisten einen höheren Nutzen Ihrer 
Spulen.

Ultraschallreinigung
Um streng spezifizierten Reinraumbedingungen, wie in der Luftfahrt- und bio-medizinische Industrie 
zu erfüllen, können wir fertigungsbedingte Öl- und andere Rückstände entfernen. Nach der 
Reinigung können wir das Material entweder eintüten oder auf neues, Öl freien Spulen wickeln unter 
Verwendung von Öl freien Wickelvorrichtungen. Danach erfolgt die Neuverpackung der Spulen, um 
eine Verschmutzung des Materials während des Transports zu vermeiden.

Umflechtung
Von Kunden beigestelltes Material kann mit praktisch all unseren 
Produkten umflochten werden. Als integrierter Teil der Produktion ver-
schafft die Umflechtung kundenspezifische 
Optik & Haptik. Unsere Hochgeschwindigkeits-
anlagen und die schnelle Verarbeitungszeit 
gewährleisten minimalen Abfall & verringern 
Verzögerungen während der Produktion.

Kundenspezifische Konstruktion
Durch Änderung der Geflechtstruktur kann die Optik ohne 
Verlust der Eigenschaften geändert werden. Beachten Sie den 
Unterschied im Aussehen eines 3/3 Standardgeflechts gegenüber 
einer kundenspezifische 1/1 
Flechtweise (rechts im Bild) Unser 
Team arbeitet mit Ihnen zusammen, 
um das perfekte Produkt für Ihre 
Anwendung zu entwickeln.

76
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Kundenspezifische Fertigung
Wenn die Grenzen der Machbarkeit in der Anwendung mit Geflechtschläuchen erreicht 
scheint, eröffnet wohl kaum jemand solch neue Möglichkeiten, wie Techflex. Aus diesem 
Grund kontaktierte uns Nike mit ihren Plänen einer ungewöhnlichen Anwendung für die 
neueste Linie der Baskettballschuhe. Das individuelle Design erforderte ein Höchstmaß an 
Flexibilität über das gesamte Projekt, einschließlich der engen Fertigungs- und 
Versandterminierung, um eine termingerechte Produkteinführung zu gewährleisten. 

Wir haben die Ausrüstung und die Erfahrung für viele kundenspezifische Leistungen, ein-
schließlich:

• Zusammenarbeit bei der Produktentwicklung 
	 Unser Design- und Entwicklungs Personal arbeitet eng mit dem Kunden zusammen, 		
	 um unsere Produktionsspezifikationen mit den Kundenforderungen anzupassen.

• Kundenspezifische Produktausführung
	 Neue Geflechtstrukturen und –Farben können entwickelt werden, um den gewün		
	 schten visuellen Effekt zu erzielen, und die Anforderungen an Stärke und Flexibilität zu 	
	 erfüllen.

• Präzision Abflachen/Runden
	 Das röhrenförmige Material kann für die weitere Verarbeitung nach engen Toleranzen 	
	 dauerhaft abgeflacht oder gerundet werden.

• Ultraschall Formen und Verschweißen 
	 Kundenspezifische Werkzeuge für unsere Ultraschall-Ausrüstung sichern Präzisionsschneiden nach komplexen Mustern 		
	 innerhalb enger Toleranzen.

• Individuelles Labeling, Verpacken und Umspulen 										        
Techflex verpackt nunmehr seit beinahe 40 Jahren Geflechtschläuche für Kunden. Die individuellen Verpackungen reichen 		
von der einfachen Plastiktüte über Blister Verpackungen, bis hin zu kundenspezifizierten Verpackungslösungen. 

• Entwicklung von Prototypen 
	 Unser Produktionsteam arbeitet mit Ihrem Design- und Entwicklungspersonal zusammen, um Muster-Lösungen während 	
	 Ihrer Produktentwicklung zu erarbeiten. 

• JIT (Just in Time) Versand
	 Wir richten uns nach Ihrem Lieferplan, einschließlich aus-		
	 reichender Vorratsproduktion für eine termingerechte Lieferung 	
	 und Weiterverarbeitung ohne Verzögerungen. Fragen Sie in 		
	 unserem Vertrieb nach den Optionen für nationale, 			 
	 internationale und weltweite Lieferungen.

Unsere Orientierung an 
Kundenwünschen und viele 
Farbrikationsmöglichkeiten 

überzeugten Nike diese Sondersere 
Air Jordan Schuhe bei Techflex zu 

fertigen.

• Wissenschaftliche Qualitätskontrollsysteme
	 Ein automatisches Sichtprüfsystem sorgt für eine lückenlose 			 
	 Überwachung der Beständigkeit. Kalibrierte physikalische und che-		
	 mische Testverfahren können wir auf Kundenanforderung ausführen.
		
• Individuelles Drucken 
	 Wir verfügen über thermischen Druckvorrichtungen, um bis zu zwei 		
	 Farblogos auf Schrumpf- oder Gewebeschlauch zu drucken.

• Montage und Dienstleistungen
	 Die Kapazität unserer Produktionsanlage reicht auch für große 		
	 Mengen an vom Kunden zur Verfügung gestelltem Material zu verar		
	 beiten, sie fachmännisch zu montieren & das Produkt fertig zu stellen. 

Wir unterstützen unsere Kunden in allen Belangen, vom Produktdesign über die Entwicklung, bis hin zur 
Konfektionierung in unserer Produktion. Wir haben die Einrichtungen und das Personal um umfassende Fertigungs- 
und Montagelösungen anbieten zu können. Unser Engagement für eine komplette Kundenzufriedenheit sichert 
eine reibungslose Fertigung, Produkte mit hoher Qualität und zahlreiche Dienstleistungen.
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Konfektionierung und Herstellung

SONDER- 
ANFERTIGUNGEN



ALLGEMEINE ANWENDUNG                           		 HOCHWIDERSTANDPRODUKT 
ÜBERSICHT
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Typ PTN PTM PTO PTT CCP F6N FWN GWN HWN SDN NHN DWN DFN DPN MBN SSN SSL FSN CNN CCF FRN L6N F6F

Seitennummer im Katalog 4-5 5 6 6 7 8-9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 19 20 21 22 23 24 25

 PHYSIKALISCHE  EIGENSCHAFTEN
Faden / Garn Durchmesser / mm ASTM D-204 0,25mm 0,25mm 0,25mm 0,25mm 0,20mm 0,20-0,38mm 0,25mm 0,25mm 0,38mm 0,51mm NA NA NA 0,13-0,25mm 0,25-0,41mm 0,13-0,25mm 0,25mm 0,28mm 0,20mm 0,25mm NA 0,20-0,38mm

Entflammbarkeits-Kategorie UL94 UL94 UL94 UL94 UL94 UL94 − − UL94 − − − − − Nicht brennbar Nicht brennbar Nicht brennbar Nicht brennbar − VW-1 VW-1 − VW-1

Empfohlenes Schnittwerkzeug Heißschneider Heißschneider Heißschneider Heißschneider Schere Heißschneider Heißschneider Heißschneider Heißschneider Heißschneider Heißschneider Schere Schere Schere Metall-Schere Metall-Schere Metall-Schere Metall-Schere Heißschneider Heißschneider Heißschneider Schere Schere

Anzahl der Farben 25 3 7 1 2 3 4 1 3 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2 3 2 1

Produkt Wandstärke 0,64mm 0,64mm 0,64mm 0,64mm 0,61mm 0,61-0,97mm 0,64mm 0,64mm 0,97mm 1,3mm 1,3mm 0,66mm 1,1mm 2,0mm .33-.64mm 0,64-1,0mm 0,33-0,64mm 0,64mm 0,71mm 0,61mm 0,64mm 1,2mm 0,61-0,97mm

Zugfestigkeit / kg ASTM D-2256 7,5 7,5 7,5 7,5 6 6-10 7,5 7,5 10 19 19 4 5 4-6,5

Abriebresistenz mittel mittel niedrig mittel mittel mittel mittel mittel hoch hoch extrem extrem hoch extrem mittel hoch hoch niedrig mittel mittel mittel NA hoch

spezifisches Gewicht g/cm3 ASTM D-792 1,38 1,38 1,38 1,38 1,38 1,38 1,38 1,38 1,38 1,14 1,12 1,13 1,14 1,14 NA NA NA NA 1,13 1,38 1,38 NA 1,38

Wasseraufnahme in 24 Std / % ASTM D-570 0,1-0,2 0,1-0,2 0,1-0,2 0,1-0,2 0,1-0,2 0,1-0,2 0,1-0,2 0,1-0,2 0,1-0,2 2,5 2,5 2,7 2,7 2,7 NA NA NA NA 2,5 0,1-0,2 0,1-0,2 NA 0,1-0,2

 Ausgasungsverhalten ASTM E-595 bei 10-5  

Gesamtmassenverlust TML / % 0,19 0,19 0,19 0,19 0,19 0,19 0,19 0,19 0,19 1,0 1,10 1,10 1,10 1,10 0,00 0,00 0,19 0,19 0,19 0,19

Menge flüchtiger Materialbestandteile CVCM / % 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,00 0,00 0,04 0,04 0,04 0,04

wiedergewonnener Wasserdampf WVR / % 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16 0,69 0,69 0,69 0,69 0,69 0,00 0,00 0,06 0,06 0,06 0,06

Rauch D-Max / Ds ASTM E-662 56 56 56 56 56 56 56 56 56 275 275 275

Ausgasung / Rauchdichte mittel mittel mittel mittel mittel mittel mittel mittel mittel hoch hoch hoch hoch hoch Sehr niedrig Sehr niedrig mittel mittel mittel

Sauerstoffgrenzwert LOI ASTM D-2863 21 21 21 21 21 21 21 21 21 22 22 22 22 22 31 31 31

 Betriebstemperaturen

min. Temperatur Dauerbetrieb -70°C -70°C -70°C -70°C -70°C -70°C -75°C -70°C -70°C -45°C -60°C -51°C -45°C -45°C − − − -40°C -45°C -70°C -70°C -70°C -70°C

max. Temperatur Dauerbetrieb Mil-I-23053 125°C 125°C 125°C 125°C 125°C 125°C 125°C 125°C 125°C 150°C 150°C 93°C 120°C 20°C − − − 150°C 150°C 125°C 125°C 125°C 125°C

Schmelzpunkt  ASTM D-2117 250°C 250°C 250°C 250°C 250°C 250°C 250°C 250°C 250°C 256°C 265°C 210°C 210°C 210°C 232°C 1,454°C 1,454°C 232°C 250°C 250°C 250°C 250°C 230°C

 Chemische Beständigkeit     1=Keine Wirkung    2=Wenig Wirkung     3=Betroffen     4=Mehr Betroffene     5=Stark Betroffene           
Aromatische Lösungsmittel 2 2 2 2 2 2 2 2 2 1 1 1 1 1 1 1 1 2 1 2 2 2 2

Aliphatische Lösungsmittel 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Chlorierte Lösungsmittel 3 3 3 3 3 3 3 3 3 1 1 1 1 1 1 1 1 3 1 3 3 2 3

schwache Basen 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Salze 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2 2 1 1 1 1 1 1

starke Basen 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 3 2

Salzwasser O-S-1926 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2 2 1 1 1 1 1 1

hydraulische Flüssigkeiten  MIL-H-5606 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Schmiermittel Öl MIL-L-7808 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Enteisungsmittel MIL-A-8243 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Starke Säuren 3 3 3 3 3 3 3 3 3 5 5 4 5 5 5 2 2 3 4 3 3 3 3

Starke Oxidantionsmittel 2 2 2 2 2 2 2 2 2 5 5 4 5 5 5 2 2 2 4 2 2 2 2

Esters / Keytones 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2 2 1 1

UV-Licht 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2 1 1 2 2 2 1 1 1 2 1 1 1 1

Erdöl 1 1 1 1 1 1 1 1 1 3 2 2 3 3 2 1 1 1 3 1 1 1 1

Pilz ASTM G-21 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2 2 1 2 2 2 1 1 1 2 1 1 1 1

Halogenfrei Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Nein Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja

RoHS Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja

SVHC (substances of very high concern) Keine Keine Keine Keine Keine Keine Keine Keine Keine Keine Keine Keine Keine

UL/CSA Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Nein Nein Nein Nein Nein Nein Nein Ja Nein Ja Ja Nein Ja



79

© 2009 Techflex, Inc. - Any unauthorized reproduction, in whole or part, in any medium whatsoever, without the express written permission of Techflex, Inc. is strictly forbidden. 
Techflex product names and logos are registered trademarks of Techflex, Inc., unless otherwise attributed. The contents and illustrations contained herein are believed to be reliable. 
Techflex makes no warranties as to their accuracy or completeness and disclaims any liability in connection with their use. Techflex’s only obligations are those in standard terms of 

sale for these products and Techflex will not be liable for any consequential or other damages arising due to misuse of these products or typographical errors or omissions. 
Users should make their own evaluation to determine the suitability of these products for their unique and specific applications.

                          		 HOCHWIDERSTAND

Typ PTN PTM PTO PTT CCP F6N FWN GWN HWN SDN NHN DWN DFN DPN MBN SSN SSL FSN CNN CCF FRN L6N F6F

Seitennummer im Katalog 4-5 5 6 6 7 8-9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 19 20 21 22 23 24 25

 PHYSIKALISCHE  EIGENSCHAFTEN
Faden / Garn Durchmesser / mm ASTM D-204 0,25mm 0,25mm 0,25mm 0,25mm 0,20mm 0,20-0,38mm 0,25mm 0,25mm 0,38mm 0,51mm NA NA NA 0,13-0,25mm 0,25-0,41mm 0,13-0,25mm 0,25mm 0,28mm 0,20mm 0,25mm NA 0,20-0,38mm

Entflammbarkeits-Kategorie UL94 UL94 UL94 UL94 UL94 UL94 − − UL94 − − − − − Nicht brennbar Nicht brennbar Nicht brennbar Nicht brennbar − VW-1 VW-1 − VW-1

Empfohlenes Schnittwerkzeug Heißschneider Heißschneider Heißschneider Heißschneider Schere Heißschneider Heißschneider Heißschneider Heißschneider Heißschneider Heißschneider Schere Schere Schere Metall-Schere Metall-Schere Metall-Schere Metall-Schere Heißschneider Heißschneider Heißschneider Schere Schere

Anzahl der Farben 25 3 7 1 2 3 4 1 3 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2 3 2 1

Produkt Wandstärke 0,64mm 0,64mm 0,64mm 0,64mm 0,61mm 0,61-0,97mm 0,64mm 0,64mm 0,97mm 1,3mm 1,3mm 0,66mm 1,1mm 2,0mm .33-.64mm 0,64-1,0mm 0,33-0,64mm 0,64mm 0,71mm 0,61mm 0,64mm 1,2mm 0,61-0,97mm

Zugfestigkeit / kg ASTM D-2256 7,5 7,5 7,5 7,5 6 6-10 7,5 7,5 10 19 19 4 5 4-6,5

Abriebresistenz mittel mittel niedrig mittel mittel mittel mittel mittel hoch hoch extrem extrem hoch extrem mittel hoch hoch niedrig mittel mittel mittel NA hoch

spezifisches Gewicht g/cm3 ASTM D-792 1,38 1,38 1,38 1,38 1,38 1,38 1,38 1,38 1,38 1,14 1,12 1,13 1,14 1,14 NA NA NA NA 1,13 1,38 1,38 NA 1,38

Wasseraufnahme in 24 Std / % ASTM D-570 0,1-0,2 0,1-0,2 0,1-0,2 0,1-0,2 0,1-0,2 0,1-0,2 0,1-0,2 0,1-0,2 0,1-0,2 2,5 2,5 2,7 2,7 2,7 NA NA NA NA 2,5 0,1-0,2 0,1-0,2 NA 0,1-0,2

 Ausgasungsverhalten ASTM E-595 bei 10-5  

Gesamtmassenverlust TML / % 0,19 0,19 0,19 0,19 0,19 0,19 0,19 0,19 0,19 1,0 1,10 1,10 1,10 1,10 0,00 0,00 0,19 0,19 0,19 0,19

Menge flüchtiger Materialbestandteile CVCM / % 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,00 0,00 0,04 0,04 0,04 0,04

wiedergewonnener Wasserdampf WVR / % 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16 0,69 0,69 0,69 0,69 0,69 0,00 0,00 0,06 0,06 0,06 0,06

Rauch D-Max / Ds ASTM E-662 56 56 56 56 56 56 56 56 56 275 275 275

Ausgasung / Rauchdichte mittel mittel mittel mittel mittel mittel mittel mittel mittel hoch hoch hoch hoch hoch Sehr niedrig Sehr niedrig mittel mittel mittel

Sauerstoffgrenzwert LOI ASTM D-2863 21 21 21 21 21 21 21 21 21 22 22 22 22 22 31 31 31

 Betriebstemperaturen

min. Temperatur Dauerbetrieb -70°C -70°C -70°C -70°C -70°C -70°C -75°C -70°C -70°C -45°C -60°C -51°C -45°C -45°C − − − -40°C -45°C -70°C -70°C -70°C -70°C

max. Temperatur Dauerbetrieb Mil-I-23053 125°C 125°C 125°C 125°C 125°C 125°C 125°C 125°C 125°C 150°C 150°C 93°C 120°C 20°C − − − 150°C 150°C 125°C 125°C 125°C 125°C

Schmelzpunkt  ASTM D-2117 250°C 250°C 250°C 250°C 250°C 250°C 250°C 250°C 250°C 256°C 265°C 210°C 210°C 210°C 232°C 1,454°C 1,454°C 232°C 250°C 250°C 250°C 250°C 230°C

 Chemische Beständigkeit     1=Keine Wirkung    2=Wenig Wirkung     3=Betroffen     4=Mehr Betroffene     5=Stark Betroffene           
Aromatische Lösungsmittel 2 2 2 2 2 2 2 2 2 1 1 1 1 1 1 1 1 2 1 2 2 2 2

Aliphatische Lösungsmittel 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Chlorierte Lösungsmittel 3 3 3 3 3 3 3 3 3 1 1 1 1 1 1 1 1 3 1 3 3 2 3

schwache Basen 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Salze 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2 2 1 1 1 1 1 1

starke Basen 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 3 2

Salzwasser O-S-1926 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2 2 1 1 1 1 1 1

hydraulische Flüssigkeiten  MIL-H-5606 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Schmiermittel Öl MIL-L-7808 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Enteisungsmittel MIL-A-8243 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Starke Säuren 3 3 3 3 3 3 3 3 3 5 5 4 5 5 5 2 2 3 4 3 3 3 3

Starke Oxidantionsmittel 2 2 2 2 2 2 2 2 2 5 5 4 5 5 5 2 2 2 4 2 2 2 2

Esters / Keytones 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2 2 1 1

UV-Licht 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2 1 1 2 2 2 1 1 1 2 1 1 1 1

Erdöl 1 1 1 1 1 1 1 1 1 3 2 2 3 3 2 1 1 1 3 1 1 1 1

Pilz ASTM G-21 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2 2 1 2 2 2 1 1 1 2 1 1 1 1

Halogenfrei Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Nein Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja

RoHS Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja

SVHC (substances of very high concern) Keine Keine Keine Keine Keine Keine Keine Keine Keine Keine Keine Keine Keine

UL/CSA Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Nein Nein Nein Nein Nein Nein Nein Ja Nein Ja Ja Nein Ja

METALL & ABSCHIRMUNG                                             HOCHLEISTUNGS 
ANWENDUNG                                                
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PRODUKT 
ÜBERSICHT

Typ FWF F9T HTN TFN RYN KVN VEN FGN FGL FHN FHH See Pg. 35 HFN HSN VWN SLN T6F See Pg. 40-41 NXN WWN FIN FIA

Seitennummer im Katalog 26 27 28 29 30 31 31 32 33 34 34 35 36 36 37 38 39 40-41 42 43 44 45

 PHYSIKALISCHE  EIGENSCHAFTEN
Faden/Garn Durchmesser / mm ASTM D-204 0,25mm 0,23mm 0,28mm  0,41mm 0,20mm NA NA NA NA NA NA NA NA NA NA NA NA NA NA NA NA NA

Entflammbarkeits-Kategorie VW-1 FAR 25 FAR 25, VW-1 FAR 25 FAR 25, UL94  V-O − Self Extinguishing VW-1 VW-1 VW-1 VW-1 VW-1 Nicht brennbar Nicht brennbar Nicht brennbar Nicht brennbar Nicht brennbar Nicht brennbar Self Extinguishing Nicht brennbar Nicht brennbar Nicht brennbar

Empfohlenes Schnittwerkzeug Heißschneider Heißschneider Heißschneider Heißdraht/Klinge Heißschneider Kevlar Schere Kevlar Schere Schere Schere Schere Schere NA Schere Schere Schere Schere Schere Schere Schere Schere Schere Schere

Anzahl der Farben 1 1 2 1 2 1 1 2 2 1 1 4 2 1 1 1 1 1 2 1 2 2

Produkt Wandstärke 0,64mm 0,58mm 0,71mm 1,0mm 0,61mm 0,51mm 0,64mm 0,79-1,5mm 0,15-0,41mm 0,25-0,61mm 0,64-0,89mm 2,2mm 1,6mm-3,2mm 1,6mm-3,2mm 1,5mm 1,1mm Siehe S. 40-41 0,41mm 1,0mm 1,8mm 2,9mm

Zugfestigkeit / kg ASTM D-2256 Lbs 5 4,5 4,3 2,1 6,1 39 20 8

Abriebresistenz Mittel Mittel Mittel Sehr Hoch Mittel Mittel Hoch Hoch Mittel Mittel Mittel Hoch NA NA NA Mittel NA NA Niedrig Hoch Extrem Hoch Extrem Hoch

spezifisches Gewicht g/cm3 ASTM D-792 1,38 1,38 1,68 2,15 1,37 1,44 1,4 1,0-1,8 1,0-1,8 1,0-1,8 1,0-1,8 1,0-1,8 2,6 2,2 1,38 NA NA NA

Wasseraufnahme in 24 Std / % ASTM D-570 0,1-0,2 0,1-0,2 0,02 <0,01 0,02 <0,005 0,01 0,01 .01 .01 .01 4

 Ausgasungsverhalten ASTM E-595 bei 10-5

Gesamtmassenverlust TML / % 0,19 0,19 0,18 0,00 0,08 3,13 0,21 0,02 0,02 0,01 0,01 0,02 3,94

Menge flüchtiger Materialbestandteile CVCM / % 0,04 0,04 0,02 0,00 0,00 0,19 0,00 0,01 0,01 0,00 0,00 0,01 0,18

wiedergewonnener Wasserdampf WVR / % 0,06 0,06 0,00 0 0,04 1,76 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 2,91

Rauch D-Max / Ds ASTM E-662 275 94

Ausgasung / Rauchdichte Mittel Mittel Niedrig Sehr niedrig Niedrig Hoch Mittel Niedrig Niedrig Niedrig Niedrig Niedrig

Sauerstoffgrenzwert LOI ASTM D-2863 31 31 64 >95 40 29 >30 28

 Betriebstemperaturen

min. Temperatur Dauerbetrieb -94°F/-70°C -94°F/-70°C -103°F/-75°C -94°F/-70°C -94°F/-70°C -274°F/-170°C − -94°F/-70°C -94°F/-70°C -94°F/-70°C -94°F/-70°C -94°F/-70°C -70°F/-57°C – – – -76°F/-60°C -76°F/-60°C -76°F/-60°C − -40°F/-40°C -65°F/-54°C

max. Temperatur Dauerbetrieb Mil-I-23053 257°F/125°C 257°F/125°C 302°F/150°C 550°F/280°C 392°F/200°C 320°F/160°C − 1,202°F/650°C 1,202°F/650°C 1,202°F/650°C 1,202°F/650°C 1,202°F/650°C 1,200°F/649°C 2,000°F/1,093°C 1,200°F/649°C 1,800°F/982°C 392°F/200°C 491°F/255°C 428°F/220°C 400°F/204°C 500°F/260°C 500°F/260°C

Schmelzpunkt  ASTM D-2117 482°F/250°C 482°F/250°C 482°F/250°C 590°F/310°C 545°F/285°C NA 625°F/330°C 2,048°F/1,120°C 2,048°F/1,120°C 2,048°F/1,120°C 2,048°F/1,120°C 2,048°F/1,120°C 2,048°F/1,120°C 3,000°F/1,649°C 2,400°F/1,316°C 3,000°F/1,649°C 2,048°F/1,120°C 2,048°F/1,120°C 662°F/350°C NA 2,048°F/1,120°C 2,048°F/1,120°C

 Chemische Beständigkeit     1=Keine Wirkung    2=Wenig Wirkung     3=Betroffen     4=Mehr Betroffene     5=Stark Betroffen          

Aromatische Lösungsmittel 2 2 1 1 1 2 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Aliphatische Lösungsmittel 1 1 1 1 1 2 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Chlorierte Lösungsmittel 3 3 1 1 1 2 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

schwache Basen 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Salze 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

starke Basen 2 2 1 1 1 2 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Salzwasser O-S-1926 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

hydraulische Flüssigkeiten  MIL-H-5606 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Schmiermittel Öl MIL-L-7808 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Enteisungsmittel MIL-A-8243 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Starke Säuren 3 3 1 1 1 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

Starke Oxidantionsmittel 2 2 1 1 1 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

Esters/Keytones 2 2 2 2 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

UV-Licht 1 1 1 1 1 4 2 2 2 2 2 2 2 2 2 1 1 2 1 1 1

Erdöl 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Pilz ASTM G-21 1 1 1 1 1 2 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Halogenfrei Ja Ja Nein Nein Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja

RoHS Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja

SVHC (substances of very high concern) Keine Keine Keine Keine Keine Keine Keine

UL/CSA Ja Ja Ja Nein Nein Nein Nein Ja Ja Ja Ja Ja Nein Nein Nein Nein Nein Nein Nein Nein Nein Nein

HOCHLEISTUNGSANWENDUNG                                                
                                                



HOCHTEMPERATURLÖSUNG

Typ FWF F9T HTN TFN RYN KVN VEN FGN FGL FHN FHH See Pg. 35 HFN HSN VWN SLN T6F See Pg. 40-41 NXN WWN FIN FIA

Seitennummer im Katalog 26 27 28 29 30 31 31 32 33 34 34 35 36 36 37 38 39 40-41 42 43 44 45

 PHYSIKALISCHE  EIGENSCHAFTEN
Faden/Garn Durchmesser / mm ASTM D-204 0,25mm 0,23mm 0,28mm  0,41mm 0,20mm NA NA NA NA NA NA NA NA NA NA NA NA NA NA NA NA NA

Entflammbarkeits-Kategorie VW-1 FAR 25 FAR 25, VW-1 FAR 25 FAR 25, UL94  V-O − Self Extinguishing VW-1 VW-1 VW-1 VW-1 VW-1 Nicht brennbar Nicht brennbar Nicht brennbar Nicht brennbar Nicht brennbar Nicht brennbar Self Extinguishing Nicht brennbar Nicht brennbar Nicht brennbar

Empfohlenes Schnittwerkzeug Heißschneider Heißschneider Heißschneider Heißdraht/Klinge Heißschneider Kevlar Schere Kevlar Schere Schere Schere Schere Schere NA Schere Schere Schere Schere Schere Schere Schere Schere Schere Schere

Anzahl der Farben 1 1 2 1 2 1 1 2 2 1 1 4 2 1 1 1 1 1 2 1 2 2

Produkt Wandstärke 0,64mm 0,58mm 0,71mm 1,0mm 0,61mm 0,51mm 0,64mm 0,79-1,5mm 0,15-0,41mm 0,25-0,61mm 0,64-0,89mm 2,2mm 1,6mm-3,2mm 1,6mm-3,2mm 1,5mm 1,1mm Siehe S. 40-41 0,41mm 1,0mm 1,8mm 2,9mm

Zugfestigkeit / kg ASTM D-2256 Lbs 5 4,5 4,3 2,1 6,1 39 20 8

Abriebresistenz Mittel Mittel Mittel Sehr Hoch Mittel Mittel Hoch Hoch Mittel Mittel Mittel Hoch NA NA NA Mittel NA NA Niedrig Hoch Extrem Hoch Extrem Hoch

spezifisches Gewicht g/cm3 ASTM D-792 1,38 1,38 1,68 2,15 1,37 1,44 1,4 1,0-1,8 1,0-1,8 1,0-1,8 1,0-1,8 1,0-1,8 2,6 2,2 1,38 NA NA NA

Wasseraufnahme in 24 Std / % ASTM D-570 0,1-0,2 0,1-0,2 0,02 <0,01 0,02 <0,005 0,01 0,01 .01 .01 .01 4

 Ausgasungsverhalten ASTM E-595 bei 10-5

Gesamtmassenverlust TML / % 0,19 0,19 0,18 0,00 0,08 3,13 0,21 0,02 0,02 0,01 0,01 0,02 3,94

Menge flüchtiger Materialbestandteile CVCM / % 0,04 0,04 0,02 0,00 0,00 0,19 0,00 0,01 0,01 0,00 0,00 0,01 0,18

wiedergewonnener Wasserdampf WVR / % 0,06 0,06 0,00 0 0,04 1,76 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 2,91

Rauch D-Max / Ds ASTM E-662 275 94

Ausgasung / Rauchdichte Mittel Mittel Niedrig Sehr niedrig Niedrig Hoch Mittel Niedrig Niedrig Niedrig Niedrig Niedrig

Sauerstoffgrenzwert LOI ASTM D-2863 31 31 64 >95 40 29 >30 28

 Betriebstemperaturen

min. Temperatur Dauerbetrieb -94°F/-70°C -94°F/-70°C -103°F/-75°C -94°F/-70°C -94°F/-70°C -274°F/-170°C − -94°F/-70°C -94°F/-70°C -94°F/-70°C -94°F/-70°C -94°F/-70°C -70°F/-57°C – – – -76°F/-60°C -76°F/-60°C -76°F/-60°C − -40°F/-40°C -65°F/-54°C

max. Temperatur Dauerbetrieb Mil-I-23053 257°F/125°C 257°F/125°C 302°F/150°C 550°F/280°C 392°F/200°C 320°F/160°C − 1,202°F/650°C 1,202°F/650°C 1,202°F/650°C 1,202°F/650°C 1,202°F/650°C 1,200°F/649°C 2,000°F/1,093°C 1,200°F/649°C 1,800°F/982°C 392°F/200°C 491°F/255°C 428°F/220°C 400°F/204°C 500°F/260°C 500°F/260°C

Schmelzpunkt  ASTM D-2117 482°F/250°C 482°F/250°C 482°F/250°C 590°F/310°C 545°F/285°C NA 625°F/330°C 2,048°F/1,120°C 2,048°F/1,120°C 2,048°F/1,120°C 2,048°F/1,120°C 2,048°F/1,120°C 2,048°F/1,120°C 3,000°F/1,649°C 2,400°F/1,316°C 3,000°F/1,649°C 2,048°F/1,120°C 2,048°F/1,120°C 662°F/350°C NA 2,048°F/1,120°C 2,048°F/1,120°C

 Chemische Beständigkeit     1=Keine Wirkung    2=Wenig Wirkung     3=Betroffen     4=Mehr Betroffene     5=Stark Betroffen          

Aromatische Lösungsmittel 2 2 1 1 1 2 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Aliphatische Lösungsmittel 1 1 1 1 1 2 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Chlorierte Lösungsmittel 3 3 1 1 1 2 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

schwache Basen 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Salze 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

starke Basen 2 2 1 1 1 2 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Salzwasser O-S-1926 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

hydraulische Flüssigkeiten  MIL-H-5606 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Schmiermittel Öl MIL-L-7808 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Enteisungsmittel MIL-A-8243 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Starke Säuren 3 3 1 1 1 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

Starke Oxidantionsmittel 2 2 1 1 1 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

Esters/Keytones 2 2 2 2 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

UV-Licht 1 1 1 1 1 4 2 2 2 2 2 2 2 2 2 1 1 2 1 1 1

Erdöl 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Pilz ASTM G-21 1 1 1 1 1 2 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Halogenfrei Ja Ja Nein Nein Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja

RoHS Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja

SVHC (substances of very high concern) Keine Keine Keine Keine Keine Keine Keine

UL/CSA Ja Ja Ja Nein Nein Nein Nein Ja Ja Ja Ja Ja Nein Nein Nein Nein Nein Nein Nein Nein Nein Nein
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SPEZIAL-LÖSUNGEN

Typ SKN DRN NSN NYN NMN MYN/MYE CHN

Seitennummer im Katalog 46 48 49 50 51 52 53

Physical Properties
Monofilament Durch-messer ASTM D-204 NA NA .71mm .30mm NA .25mm .25mm

Flammability Rating* − − − − − − −

Recommended Cutting Schere Schere Hot Knife Hot Knife Schere Hot Knife Hot Knife

Farben 1 Reversible 1 3 1 1 3 1

Wandstärke 1,2mm .30mm 1,8mm .76mm .76-1,5mm .64mm .64mm

Tensile Strength (Yarn) ASTM D-2256 Lbs 10,5

Abriebfestigkeit Hoch Extrem Hoch Mittel Hoch Extrem Hoch Sehr niedrig Mittel

Specific Gravity ASTM D-792 NA 1,13 1,38 1,14 1,14 1,3 1,3

Moisture Absorption % ASTM D-570 NA 2,7 .1-.2 2,5 2,5 .1-.2

 Hard Vacuum Data ASTM E-595 at 10-5 torr

TML 1,10 1,10 .19 .19

CVCM .01 .01 .00 .00

WVR .69 .69 .16 .16

Smoke D-Max ASTM E-662

Outgassing Hoch Hoch Mittel Mittel

Oxygen Index ASTM D-2863 22 22 21 21

 operating temperatures

Minimum Continuous − -60°F/-51°C -40°F/-40°C -49°F/-45°C -49°F/-45°C -94°F/-70°C -94°F/-70°C

Maximum Continuous Mil-I-23053 − 200°F/93°C 175°F/79°C 302°F/150°C 248°F/120°C 257°F/125°C 257°F/125°C

Melt  ASTM D-2117 NA 410°F/374°C 260°F/126°C 493°F/256°C 428°F/220°C 482°F/250°C 482°F/250°C

 chemical resistance     1=Nein Effect     2=Little Effect     3=Affected     4=More Affected      5=Severly Affected            

Aromatic Solvents 1 1 2 1 1 2 2

Aliphatic Solvents 1 1 1 1 1 1 1

Chlorinated Solvents 1 1 3 1 1 3 3

Weak Bases 1 1 1 1 1 1 1

Salts 1 1 1 1 1 1 1

Strong Bases 2 2 2 2 2 3 3

Salt Water O-S-1926 1 1 1 1 1 1 1

Hydraulic Fluid  MIL-H-5606 1 1 1 1 1 1 1

Lube Oil MIL-L-7808 1 1 1 1 1 1 1

De-Icing Fluid MIL-A-8243 1 1 1 1 1 1 1

Strong Acids 4 3 3 5 5 3 3

Strong Oxidants 4 4 2 5 5 2 2

Esters/Keytones 1 1 1 1 2 1 1

UV Light 1 1 1 2 2 1 1

Petroleum 2 2 1 3 2 1 1

Fungus ASTM G-21 1 1 1 2 3 1 1

Halogen Free Ja Ja Ja Ja Ja Ja

RoHS Ja Ja Ja Ja Ja Ja

SVHC Keine Keine

UL/CSA Nein Nein Nein Nein Nein Nein Nein

PRODUKT 
VERGLEICH

*UL94 V-O  RAW MATERIAL


